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TIPOLOGIE REALIZZABILI
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Rev. 21 GEN 2022. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. INDINVEST LT si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo. 21



2.2

216.3

LAVORAZIONE PER FISSAGGIO A MURO

ESEGUIBILE CON PUNTA A DUE DIAMETRI GA027
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LAVORAZIONE ANTA
PER SQUADRETTA A DOPPIO BOTTONE S7800

ESEGUIBILE CON PRESSETTA GA086C O TRANCINO TI002

85.5
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LAVORAZIONE TELAIO
PER SQUADRETTA TS001

ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE GA086C O TRANCINO TI001
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LAVORAZIONE TELAIO
PER SQUADRETTA TS001

ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE GA086C O TRANCINO TI001
E TRAPANO
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LAVORAZIONE ANTA PER MANIGLIONE

26

SOLUZIONE ALZANTE SCORREVOLE
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LAVORAZIONE VALIDA PER LE CHIUSURE : o
S7900-S7901-S7902

MARTELLINE :
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LAVORAZIONE ANTA PER MANIGLIA DI TRAINO
SOLUZIONE ALZANTE SCORREVOLE
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LAVORAZIONE VALIDA PER LE CHIUSURE : o
S7900-S7901-S7902

VASCHETTA:
S7876

Lavorazioni
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LAVORAZIONE ANTA FRONTALE

2.8

PER CHIUSURE MULTIPUNTO
SOLUZIONE ALZANTE SCORREVOLE

45

LAVORAZIONE VALIDA PER LE CHIUSURE :
S7900-S7901-S7902
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LAVORAZIONE ANTA
PER CHIUSURA CON SERRATURA
SOLUZIONE ALZANTE SCORREVOLE
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LAVORAZIONE VALIDA PER LE CHIUSURE : [
S7900-57901-57902 I
CON ABBINATA LA SERRATURA : : :
S7905 - S7906 |

[
Lavorazioni
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LAVORAZIONE ANTA FRONTALE
PER CHIUSURA CON SERRATURA
SOLUZIONE ALZANTE SCORREVOLE

78043
il e e e e e o W e
|
17.5
|
|
|
|
|
|
o) |
|
|
|
|
|
R AR O N NI DO NSRRI JENS— 4-1-
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
2
- |
|
] \
0 |
|
J 3 | 3
: =
\ <<
0 S
| T
|
0 ‘
|
0 ‘
|
|
|
|
ﬁ |
|
|
|
] LAVORAZIONE VALIDAPERLE CHIUSURE: —  —~ —" — | "— S
S7900-S7901-S7902 = =
L CON ABBINATA LA SERRATURA :

57905 - S7906

Rev. 02 GEN 2022. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. INDINVEST LT si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo.



10

LAVORAZIONE
INCONTRO CENTRALE 78114

ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE GA086C O TRANCINO Ti0o14
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LAVORAZIONE ANTA

PER CHIUSURA CON MARTELLINA
SOLUZIONE SCORREVOLE IN LINEA
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LAVORAZIONE VALIDA PER LE CHIUSURE :
S7894-S7895-S7896

&Sl

MARTELLINE :
S7846-S7847-S7848-S7849
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LAVORAZIONE ANTA
PER CHIUSURA CON VASCHETTA
SOLUZIONE SCORREVOLE IN LINEA
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VASCHETTA :
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LAVORAZIONE ANTA
PER CHIUSURA CON MARTELLINA
SOLUZIONE SCORREVOLE IN LINEA
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85.5

LAVORAZIONE ANTA FRONTALE
PER CHIUSURA CON SERRATURA

SOLUZIONE SCORREVOLE IN
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LAVORAZIONE VALIDA PER LE CHIUSURE :
S7899
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LAVORAZIONE CANALINA
PER INSERIMENTO TAPPO CENTRALE
ANTIPOLVERE S7883

ESEGUIBILE CON GA088
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N.B. PREVEDERE LA STESSA LAVORAZIONE
SUL TRAVERSO SUPERIORE PER IL TAPPO CENTRALE S7884 I

N
~
—




16

LAVORAZIONE CANALINA
PER DRENAGGIO ACQUA

ESEGUIBILE CON GA088

GAO088

PASSO 700 40 PASSO 700

Lavorazioni
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LAVORAZIONE TELAIO
PER CAPPETTA S7805 E ASOLE DI DRENAGGIO
LATO ESPOSTO DEL SERRAMENTO

ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE GA086 O TRANCINO TI0O10
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LAVORAZIONE TELAIO
PER CAPPETTA S7805 E FORO PER VALVOLA
LATO NON ESPOSTO DEL SERRAMENTO

ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE GA086 O TRANCINO Ti010 + TRAPANO
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LAVORAZIONE TELAIO PER DRENAGGIO
VASCHETTA RACCOGLI CONDENSA

ESEGUIBILE CON TRAPANO
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LAVORAZIONE ANTA PER AERAZIONE VETRI

ESEGUIBILE CON PUNZONATRICE GA086C O TRANCINO TI002
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LAVORAZIONE TELAIO PER DRENAGGIO
SPECIALE INTERMEDIO

ESEGUIBILE CON PANTOGRAFO

| 28.9 20.3 28.9
|
|
|
|
A I
|
|
|
I
I
I
I
I
|
S I
O .
|
| R3
) ® I .
I Y : N
|
| |
|
I |
| !
I |
I .
I | __I__ - g
|
| |
| |
| !
L/2 . | P
| | ) .
| I :
130 100 28.9 20.3 28.9
I
I

222 Rev. 02 GEN 2022. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. INDINVEST LT si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo.



22

LAVORAZIONE TELAIO PER DRENAGGIO
SPECIALE LATERALE

ESEGUIBILE CON PANTOGRAFO
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LAVORAZIONE CANALINA
PER DRENAGGIO SPECIALE
ESEGUIBILE CON FRESA
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LAVORAZIONE E FISSAGGIO FASCIA

ESEGUIBILE CON FRESA GF707
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LAVORAZIONE MONTANTE PER

2.26

SOLUZIONE CON FISSO LATERALE

ESEGUIBILE CON FRESA

78050

NS édﬂ’
, L,

78045

M — . . . _@

ASPORTARE DENTINO IN CORRISPONDENZA DEL FISSAGGIO

78050

WS [
L {5

) 78045
Smmm— P () E
27.25 .
s w (Q
1 =N [N ———N |

Rev. 02 GEN 2022. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. INDINVEST LT si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costru

ttivo.



260

LAVORAZIONE RIPORTO CENTRALE 4 ANTE

ESEGUIBILE CON FRESA
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FISSAGGIO RIPORTO CENTRALE 4 ANTE
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LAVORAZIONE SOGLIA RIBASSATA

ESEGUIBILE CON TRAPANO
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Lavorazioni
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FISSAGGIO SOGLIA RIBASSATA
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LAVORAZIONE ANTA RIDOTTA
PER SQUADRETTA A DOPPIO BOTTONE S7800

ESEGUIBILE CON PRESSETTA GA086C O TRANCINO TI002
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PASSO 250 mm

2.32

LAVORAZIONE INCONTRO CENTRALE 78163

ESEGUIBILE CON FRESA
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FISSAGGIO LABIRINTO CENTRALE
SU ANTA MONTANTE RIDOTTO
~ CON VITI INOX 3.9x13
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SCHEMA DI ASSEMBLAGGIO

INCONTRO CENTRALE E TAPPO TAO087 @

POSIZIONAMENTO PIASTRINO
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Lavorazioni
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LAVORAZIONE DI SPUNTATURA ANTA

78061 L]

42.5 ANTA FINITA

78054

ZONA DA REFILARE
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PUNTA DI TAGLIO ANTA
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COMPOSIZIONE NODO CENTRALE RIDOTTO
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APPLICAZIONE ACCESSORI DI MOVIMENTAZIONE

E CHIUSURA
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APPLICAZIONE ACCESSORI DI MOVIMENTAZIONE
E CHIUSURA
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Min.
85

CREMONESE

Campo applicazione (mm)

Art. |[HAmin|[HAmax|LAmax| HM
L S7887 | 1175 | 1775 1200 | 4115
S7888 | 1776 | 2275 | 2500 | 10115
K S7889 | 2276 | 2675 2500 |1011.5

405 | X

Posizione contropiastre (mm)

oTo—
!

Art. H1 H2 H3 H4
S7887 219 550* 995 -
S7888 251 696 1151* | 1581
S7889 251 696 1151* | 1981

*For microventilation

HA

Taglio del tondino(Z8mm)

H4

HM

Legenda LT=LA-650mm
LA=Lunghezza anta LAmMin=800mm

Con LA>di 1800mm
& consigliato I'utilizzo del kit carrello
LT=Lunghezza tondino [supplementare ART S7886

H3

H2

Lavorazioni

H1

L LT i

o LA
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Kit carrello supplementare

~

APPLICAZIONE ACCESSORI SUPPLEMENTARI

\_
LAMin>1800mm LAmax=2500mm N
L LTS=LA-82ﬂn
h v
et g o = o
LTS | LTS
g LA )
\

Per articoli

S7888-S7889

BRegoIazione

CBIoccaggio
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APPLICAZIONE ACCESSORI DI MOVIMENTAZIONE
E CHIUSURA SOLUZIONE SCORREVOLE IN LINEA

:

L1 L2 M1 M2 N1 N2 (@] P1 P2 U Vv V4

600mm | Art. 57894 | 120| 74 - - - - 193 | 278 | 278 | |600mm | Art. S7894| 202 | 268 | -
1000mm| Art. S7895 | 402 | 466 | -

1000mm | Art. S7895| 120 | 74 - - - - 393 | 478 | 478 | [1800mm | Art. S7896 | 802 865 | 145
1800mm | At S7806| 120| 74 | 365| 365| 578| 578| 793| 877| 8go| [1800mm At S7899| 802 | 865 | 158

1800mm| Art. S7899| 234 | 60 | 357 | 310 554 | 510| 790, 877 875

Lavorazioni
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ESEMPI DI DRENAGGIO TRADIZIONALE
ASOLE PER CAPPETTA E FORO PER VALVOLA

39

| | < O.V [oe)
/AMUJQ/Q /ﬂ“u:g EL [ I9OVNIHA VANIDTT
® ®
9118/
% €L F{% i @:wMJJFJ &3 #{L JE

VENLYSTdd NOD VLVZZIvaY JOIMLYNOZNNA NOO V.IVZZI V3N |
08 JUVININT1ddNS VIOSY FIVdIONINd VI0SY 00}
001 08 00€ = 00€ = 08
¢/ Z/1
.

uttivo.

carattere

preavviso modifiche di

indicativo. INDINVEST LT si riserva di effettuare senza

alore

nte catalogo hanno v

Rev. 02 GEN 2022. | dati contenuti nel prese

2.40



40

ESEMPI DI DRENAGGIO SPECIALE

FRESATURE TOMBINO,ASOLA CAPPETTA E FORO VALVOLA @
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ESEMPI DI DRENAGGIO TRADIZIONALE
ASOLE PER CAPPETTA E FORO PER VALVOLA
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Informazioni Tecniche

Rev. 21 GEN 2022. | dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. INDINVEST LT si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo. 31



SPESSORAMENTO DEI VETRI

A SECONDA DELLA TIPOLOGIA DI INFISSO, E' CONVENIENTE EFFETTUARE LO SPESSORAMENTO
DELLE VETRAZIONI SECONDO LE INDICAZIONI SEGUENTI.

UNO SPESSORAMENTO ESEGUITO CORRETTAMENTE GARANTISCE LA PERFETTA FUNZIONALITA' DI
MOVIMENTAZIONE DELLE ANTE ED UNA MAGGIORE ROBUSTEZZA DEL SERRAMENTO STESSO.

TELAIO FISSO APRIBILE AD ANTA APRIBILE AD VASISTAS
d /\ | 7 |
7 7 ] >~ ! a2 /\
> ~ / 0\
~ / \
P ~ / \
_ / \
I: 7/ \
e — “y— |
APRIBILE AD ANTA-RIBALTA APRIBILE A SPORGERE
7 i 72
A\ /H
\ /
\ /
\ /
\
% \/ %
o — =l

SCORREVOLE
’ % 5
) &P m  TASSELLI DI APPOGGIO
@ TASSELLI A CONTRASTO
7 % 7
LS W W |
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FISSAGGIO A MURO

LA POSA DEL SERRAMENTO E' MOLTO IMPORTANTE, PERCHE' IL MODO IN CUI ESSA VIENE ESEGUITA

PUO' INCIDERE SULLE PRESTAZIONI FINALI DELL'INFISSO.

RICORDIAMO AD ESEMPIO CHE L'ISOLAMENTO ACUSTICO ASSICURATO DAL SERRAMENTO PUO' VENIRE
COMPROMESSO SE IL FISSAGGIO ALLE MURATURE LASCIA DEGLI SPAZI LIBERI.

ANCHE L'ISOLAMENTO TERMICO PUO' ESSERE IN PARTE VANIFICATO SE NON SI HA CURA DI ELIMINARE

| PONTI TERMICI TRA ESTERNO ED INTERNO.

EVITARE QUINDI DI POSARE IL SERRAMENTO DIRETTAMENTE A CONTATTO CON PARTI METALLICHE (COME
SCOSSALINE O SIMILI).

A=100:150 mm

I ¢ j> <t j> B N 1 B = 500 mm (MAX)

IL FISSAGGIO DEL SERRAMENTO DEVE AVVENIRE PREFERIBILMENTE SU UN CONTROTELAIO ISOLATO, UTILIZZANDO
GLI APPOSITI REGOLI DI COMPENSAZIONE CHE CONSENTONO DI ESEGUIRE UNA POSA PRECISA E DI MANTENERE IL
SERRAMENTO LIVELLATO, ASSICURANDO L'ISOLAMENTO TERMICO TRA INFISSO E MURATURA. IL POSIZIONAMENTO
DEI REGOLI A MURO VA PREVISTO IN NUMERO ADEGUATO ALLE DIMENSIONI DEL SERRAMENTO.

PER UNA CORRETTA POSA SI CONSIGLIA DI FARE RIFERIMENTO A QUANTO RIPORTATO
SUL FASCICOLO UX 42 PUBBLICATO DA UNCSAAL

6 Informazioni Tecniche
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FISSAGGIO A MURO

)
INTERNO

ESTERNO

)
I

FONDOGIUNTO
o

SIGILLATURA
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PRE-LAVORAZIONE ANTE CON FERMAVETRO

5.22
v
5.22

MATERIALE
L] DA ASPORTARE

IMPORTANTE :

| PROFILATI ANTA ART. 78056-78057-78059-78060 NB.:

NECESSITANO DI UNA PRE-LAVORAZIONE DI FRESATURA

DENTINI BARRETTA PER IL CORRETTO UTILIZZO PRE-LAVORAZIONE NON NECESSASIA
NELLE PUNZONATRICI DI SISTEMA GA086 SE SI UTILIZZA IL TRANCIANTE T1002.
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