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ICONE LAVORAZIONI

TAGLIARE A 4%

TAGLIARE A 90

INTESTARE PROFILATO

PULIRE PERIODICAMENTE
CON PANNO

SIMBOLI DESCRIZIONE SIMBOL DESCRIZIONE
IMPORTANTE INFORMAZIONI
TAGLIARE N AWITARE / SVITARE
FORARE @ TRANCIARE,/ FRESARE
INCOLLARE % SIGILLARE
FERRAMENTA % COLLEGARE ANGOLI
S
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PUNZONATRICE
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TIPOLOGIE REALIZZABILI

1 ANTA CON TELAIO
CON DOGA ART. 41172

1 ANTA SENZA TELAIO
CON DOGA ART. 41172

INTERNO INTERNO
- - = - - s
[P o o o
ESTERNO ESTERNO
2 ANTE CON TELAIO 2 ANTE SENZA TELAIO
CON DOGA ART. 41172 CON DOGA ART. 41172
INTERNO INTERNO
== = == =
e B= D=
ESTERNO ESTERNO
2 ANTE CON TELAIO 2 ANTE SENZA TELAIO
CON DOGA ART. 41169 CON DOGA ART. 41169
INTERNO INTERNO
== = == Y
[l T = +* =
ESTERNO ESTERNO
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SCHEMA APPLICAZIONE ACCESSORI

DETTAGLIO A
PA020 DETTAGLIO G

halk..

DETTAGLIO F
\ G865

L

DETTAGLIO E

COMPRESOQO IN
G860
G861
G862

SQUADRETTA A
ALLINEAMENTO ANTA

G268 DETTAGLIO H

ASTINA

SQUADRETTA TELAIO
G280

DETTAGLIO D
COMPRESO IN
G860
SQUADRETTA ANTA G861
G281 G862

DETTAGLIO C GT470

DETTAGLIO B GT154
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LAVORAZIONE DI RIFILATURA DOGHE ESTERNE
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LAVORAZIONE DI RIFILATURA DOGHE INTERNE

K

— N.B. :SE IL VALORE DI "n°" E' UN NUMERO DECIMALE, UTILIZZARE LA

M FORMULA PER IL CALCOLO DELLA MISURA DI RIFILATURA DELLA DOGA,
CONSIDERANDO COME VALORE DI "n*", IL NUMERO INTERO CALCOLATO

D RIFILATA = K - (n° doghe x M)

ﬁ
=

n° doghe =

25.3_0/

156.95

1
M

156.95

.
M=

1_

ART. 41170

§
L
o
@]
ACCOPPIAMENTO IN
APPOGGIO

25.30 /

;I/I.EI%QIIgKI(_)ERRE L'ANTA SU TRE LATI LASCIANDO LIBERO UN LATO

2 - INFILARE LE DOGHE LATERALMENTE, FISSANDOLE CON LA
RELATIVA VITE COME DA FIG. SOPRA (LE DOGHE VANNO INFILATE UNA
ALLA VOLTA, PARTENDO DALL'ALTO VERSO IL BASSO).

3 - CHIUDERE L'ANTA COMPONENDO IL QUARTO LATO (N.B. LE DOGHE
RISULTERANNO FISSATE SOLO SU UN LATO).

Lavorazioni
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LAVORAZIONE PER SQUADRETTA ART. G280

2.4

Ij]\i/ @ DA ESEGUIRE CON ART. GA090

ART. 41166

N\

GAZ280 (tubolarita 28.2x16.2)

ART. 41166
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LAVORAZIONE PER SQUADRETTA ART. G281

ART. 41167

(G281 (tubolarita 25.6x25.3)

%

QUOTA RIFERITA ALLA
TANGENTE DEL RAGGIO
3 mm DELL'ASOLA

ART. 41167

DA ESEGUIRE CON PUNZONATRICE GA090
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LAVORAZIONE DI FISSAGGIO

2.6

TUBOLARE DI RINFORZO ART. 1120

ART. 1120

28

FORO SQUADRETTA

ART. 41167 ART. G281

N.B. : UTILIZZARE VITE AUTOFILETTANTE @4.8 : LUNGHEZZA MIN. 19 mm
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LAVORAZIONE DI FISSAGGIO
PROFILATO DI RINFORZO ART. 41205

ART. 41167

ART. 41205

24,2

AUTOFILETTANTE @4.8

N.B. : UTILIZZARE VITE

ART. 41169
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GO INDINVEST LT

PROFILATI ESTRUSI E FONDERIA

INDINVEST LT S.r.l. a socio unico

S.P. Ninfina Il Km 1,200

04012 - Cisterna di Latina (LT)

Tel. +39.039.22.22.1

Societa appartenente al Gruppo Indinvest 2000

Per informazioni:
www.indinvestlt.it



