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LAVORAZIONE PER FORO DI PRESPINATURA
SQUADRETTA ART.Gee3

28

40002

RIE

49

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

PRESSETTA COMALL ART.GAOO1
PRESSETTA OEMME ART.GA003

PRESSETTA TEKNA ART.GA007

PRESSETTA OEMME ART.GA008
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LAVORAZIONE PER FORO DI PRESPINATURA
SQUADRETTA ART.Ge24

28

456

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

PRESSETTA COMALL ART.GAOO1
PRESSETTA OEMME ART.GA003

PRESSETTA TEKNA ART.GA007

PRESSETTA OEMME ART.GA008

49
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LAVORAZIONE PER

FORO AGGANCIO SQUADRETTA

LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO E ASOLA
FISSAGGIO SQUADRETTA ART. G201

C

©10.5

46.5

¢ 10.5

LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO
SQUADRETTA DA ESEGUIRE SOLO SU
PROFILI LATERALI

N
AN

N\

450

N\

AN
N

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

PRESSETTA COMALL ART.GA001
PRESSETTA OEMME ART.GA003

PRESSETTA TEKNA ART.GA007

PRESSETTA OEMME ART.GA008

16
46.5

20

(1)
/)

¢ 105 /

LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO
E ASOLA FISSAGGIO SQUADRETTA
DA ESEGUIRE SOLO SU PROFILI
INFERIORI E SUPERIORI
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LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO SQUADRETTA
LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO E ASOLA
FISSAGGIO SQUADRETTA ART. G202

TQ |
=) \\

©10.5

— m T X

NB. LE LAVORAZIONI SONO DA
f ESEGUIRE CON

PRESSETTA COMALL ART.GA0O1 N\
5 o o PRESSETTA OEMME ART.GA003
PRESSETTA TEKNA ART.GA007
PRESSETTA OEMME ART.GA008

40070 @ ﬁ:

456

6
Ip) Ip)
Ns) No
<~ 0 <~
O
a
¢ 10.5 ¢ 105 /
LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO LAVORAZIONE PER FORO AGGANCIO
SQUADRETTA DA ESEGUIRE SOLO SU E ASOLA FISSAGGIO SQUADRETTA
PROFILI LATERALI DA ESEGUIRE SOLO SU PROFILI

INFERIORI E SUPERIORI
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FINESTRA 1 ANTA

SCHEMA POSIZIONAMENTO FISSAGGI A MURO

FINESTRA 2 ANTE

C

B 80
O O O O
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A NP
// N
e
p / \\
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= 2 2 / NI
B 80
C
A < 600 mm

B < 300 mm NESSUN FISSAGGIO
B DA 300 mm A 800 mm 1 FISSAGGIO POSIZIONE B/2
B DA 800 mm A 1200 mm 2 FISSAGGI POSIZIONE B/3

C < 800 mm 1 FISSAGGIO C/2
C DA 800 mm A 1200 mm 2 FISSAGGI POSIZIONE C/3
C DA 1200 mm A 1600 mm 3 FISSAGGI POSIZIONE C/4

N.B. Nelle finestre a due ante il fissaggio centrale
deve essere spostato rispetto all'asse del telaio

per evitare lUinterferenza con gli accessori di riscontro.
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SCHEMA POSIZIONAMENTO FISSAGGI A MURO

% FINESTRA 1 ANTA % FINESTRA 2 ANTE g
- 2 - F -
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A / & A =
7_/ S y L ¥
D IN PROSSIMITA’ DELLE CERNIERE
E DA 600 mm A 800 mm 1 FISSAGGIO POSIZIONE E/2
E DA 800 mm A 1200 mm 2 FISSAGGI POSIZIONE E/3
F € 800 mm 1 FISSAGGIO F/2
F DA 800 mm A 1200 mm 2 FISSAGGI POSIZIONE F/3
F DA 1200 mm A 1600 mm 3 FISSAGGI POSIZIONE F/4
N.B. Nelle porte a due ante il fissaggio centrale deve
essere spostato rispetto all'asse del telaio per
evitare linterferenza con gli accessori di riscontro.
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POSIZIONAMENTO REGOLO TELAIO A MURO

G132
CAMERA SEMPLICE
‘ MAX 13
LT a2y
G132 - qrv
- y
i ——
. (@] =1
40002

N.B. LE LAVORAZIONI SOND DA

ESEGUIRE CON:
PUNTA A DUE DIAMETRI ?d?7 ?d?15.3

ART. GAO01S
G136
CAMERA MAGGIORATA
‘ MAX 13
77 a3
G136 - 9rv
)
L | B

40070
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POSIZIONAMENTO REGOLO TELAIO A MURO

G131 + G144
CAMERA SEMPLICE
~ MAX 10
-
G131 L'_ﬁ 2y
ary
L] -
R
. /| s
&) [ I S
40002 /
G144
N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:
PUNTA A DUE DIAMETRI ?dt7 7d716.3
ART. GAO13
G131 + G145
CAMERA MAGGIORATA
~ MAX 10
-
G131 L'_ﬁ 2
Q=
’ | .
/ - 5| @
- "/1 | - °
1 s ] |,
40070 /
G145
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POSIZIONAMENTO REGOLO TELAIO A MURO

G131 + G141 + G142 + G144
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N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA

ESEGUIRE CON:
PUNTA A DUE DIAMETRI ?d?7 ?d?716.3

ART. GA013 + LAMATORE AGGIUNTIVO
70?195 ART. GAO14

G131 + G141 + G142 + G145
CAMERA MAGGIORATA
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LAVORAZIONE SU TELAIO PERIMETRALE
PER SQUADRETTA A PULSANTE ANGOLO
VARIABILE ART.GZ203
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-AVORAZIONE SCARICO ACQUA TELAI FISSI E AERAZIONE

TELAI APRIBILI

” « NB. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON
PRESSETTA COMALL ART.GA0O1
PRESSETTA OEMME ART.GA003
PRESSETTA TEKNA ART.GA007
80 MAX 700, 80 LAVORAZIONE TELAIO PRESSETTA OEMME ART.GA00S
| | APRIBILE
+ =+
S =+
S0 MAX 700 50 LAVORAZIONE TELAIO
| | FISSO
6.5
40011 aza
‘ﬂ £ o
! s p =
H /101 ( —
5 ™
o o ©
O
7]
L )
6.25 14 6.25
TELAIO FISSO
LAVIORAZIONE
IN VARIANTE
40000 g~
o)
) T
7] ]
2.9 3.6
7=
TELAIO APRIBILE &E
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LAVORAZIONE AERAZIONE CAMERA VETRO
TELAI APRIBILI MAGGIORATI

o _— — o

0 a0

I B

80 MAX 700 80
E#B\\-— T =

LAVORAZIONE TELAIO
APRIBILE

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON PANTOGRAFO
O CON PRESSETTA IDONEA

24S)

&S]

He

ASOLA 3 x 25

401357

TELAIO APRIBILE

T
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LAVORAZIONE AERAZIONE CAMERA VETRO
TELAI FISSI

S0 MAX 700 S50 LAVORAZIONE TELAIO

FISSO

N.B. TALE LAVORAZIONE E’ DA ESEGUIRE
NELLE SPECCHIATURE FISSE,
COME AERAZIONE CAMERA VETRO CON:
PRESSETTA COMALL ART.GAO0O0!
PRESSETTA OEMME ART.GA0O3
PRESSETTA TEKNA ART.GA007
PRESSETTA OEMME ART.GA0O8

6.2

40011
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10.1

G101
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0 No)
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2 | <

6.29 14 6.29

TELAID FISSO
LAVORAZIONE
@>\IN VARIANTE
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LAVORAZIONE DI SPUNTATURA ALETTE PER
PASSAGGIO ASTA

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

PRESSETTA COMALL ART.GA0O1
PRESSETTA DOEMME ART.GA003

PRESSETTA TEKNA ART.GA007

PRESSETTA OEMME ART.GA008
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LAVORAZIONE ASOLA FISSAGGIO MANIGLIA
INTERASSE 104 mm ART.GV044-G1041-G191

ASSE FORI jol3:C2
(D
\ % 5.5
4R
0.65
QU]
i)
< © ASSE MANIGLIA
S @
U 7.2
i
S~/ ® 2.9
Y
W
ASSE asoLa | 139 3.6
L
N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON: <
PRESSETTA COMALL ART.GA0O1 2
PRESSETTA OEMME ART.GA003 /
PRESSETTA TEKNA ART.GA007
PRESSETTA OEMME ART.GA008 a7
D % 22 40000
10.317.2
17.5
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LAVORAZIONE ASTINA DI COMANDO

FORO DI TESTA 7d?8 E DOPPIA FORATURA INTEAMEDIA
INTERMEDIO 7?8 SU ASTINA 7?8 SU ASTINA DI CHIUSURA
DI CHIUSURA

6405 6405
Y R0
19.5 19.5
- M
P
® 8
M
BN
28 o
M\ ~
P N\,
2 8

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

PRESSETTA COMALL ART.GA0O1
PRESSETTA OEMME ART.GA003

PRESSETTA TEKNA ART.GA007

PRESSETTA OEMME ART.GA008
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e[
SISTEMINC®

SCHEMA DI ASSEMBLAGGIO TELAIO FISSO ART. 40002 - TRAVERSO ART. 40061

Em@/mw
) ./ﬁ SILICONARE NELLA GIUNZIONE
y 1 DEl PROFILI
m G123
=
o
c
s
m i
&
W =
=
o
s
b
&
G123 /
FIG.A FIG.B
1) TAGLIO TRAVERSO ART.40061 COME DA DISTINTA DI TAGLIO. 5) INSERIRE IL PIASTRINO SIGILLANTE G129 A SCATTO

PREVIA SILICONATURA GIUNZIONE PROFILI.
2) LAVORAZIONE PER CAVALLOTTO INTERNO G123 COME DA SCHEDA.

3) INFILARE, NEL TELAIO FISSO, IL CAVALLOTTO G123 E
BLOCCARLO, CON L'APPOSITO GRANO, IN POSIZIONE
RIFERIMENTO MISURA.

4) COSPARGERE LA CAMERA ESTERNA DEL TRAVERSO ART.4006 1
CON COLLANTE. ASSEMBLARE | PROFILI COME FIG.B E BLOCCARE
IL CAVALLOTTO G123 CON L'APPOSITA VITE.

6) N.B. OGNl QUALVOLTA S| UTILIZZA L'ACCESSORIO G129 E'
INDISPENSABILE MONTARE LA GUARNIZIONE ESTERNA VETRO.
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SCHEMA DI ASSEMBLAGGIO TELAIO APRIBILE

G129

e

RIFERIMENTO MISURA

RIFERIMENTO MISURA

1) TAGLIO TRAVERSO ART.40022 COME DA DISTINTA DI TAGLIO.
2) LAVORAZIONE PER CAVALLOTTO INTERNO G123 COME DA SCHEDA.

3) INFILARE, NEL TELAIO APRIBILE, IL CAVALLOTTO G123
E BLOCCARLO CON L'APPOSITO GRANO IN POSIZIONE
RIFERIMENTO MISURA .

4) INFILARE NEL TELAIO APRIBILE L'ADATTATORE G128
IN POSIZIONE RIFERIMENTO MISURA.

5) COSPARGERE LA CAMERA ESTERNA DEL TRAVERSO ART.40022
CON COLLANTE. ASSEMBLARE | PROFILI COME FIG.B E BLOCCARE
IL CAVALLOTTO G123 CON L'APPOSITA VITE.

ART.40155 - TRAVERSO ART.40022

SILICONARE NELLA GIUNZIONE
DEI PROFILI

6) INSERIRE IL PIASTRINO SIGILLANTE G129 A SCATTO
PREVIA SILICONATURA GIUNZIONE PROFILI.

7) N.B. OGNI QUALVOLTA Sl UTILIZZA L'ACCESSORIO G129 E'
INDISPENSABILE MONTARE LA GUARNIZIONE ESTERNA VETRO.
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SCHEMA DI ASSEMBLAGGIO TELAIO APRIBILE ART.40155

VITE AUTOFILETTANTE 4.8x32

%\m_?

o FORO @5
\l

G128

x*
FORO @10

RIFERIMENTO MISURA

RIFERIMENTO MISURA

1) TAGLIO TRAVERSO ART.40024 COME DA DISTINTA DI TAGLIO.
2) LAVORAZIONE PER FISSAGGIO PROFILO 40024 COME DA SCHEDA.

6) N.B. OGNI QUALVOLTA SI UTILIZZA L'ACCESSORIO G129 E’
INDISPENSABILE MONTARE LA GUARNIZIONE ESTERNA VETRO.

3) INFILARE NEL TELAIO APRIBILE L 'ADATTATORE G128
IN POSIZIONE RIFERIMENTO MISURA.

5 IN CORRISPONDENZA DEL FORO @10 APPLICARE
IL TAPPO COPRIFORO ART.GT 120

4) COSPARGERE LA CAMERA ESTERNA DEL TRAVERSO ART.40024
CON COLLANTE, ASSEMBLARE | PROFILI COME FIG.B, AVVITARE
IL PROFILO 40155 CON VITI AUTOFILETTANTI 4.8x32.

TRAVERSO ART .40024

Um_

FIG.B

SILICONARE NELLA GIUNZIONE

PROFILI

5) INSERIRE IL PIASTRINO SIGILLANTE G129 A SCATTO
PREVIA SILICONATURA GIUNZIONE PROFILI.
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AVORAZIONE DI INTESTATURA FASCE TRAVERS| ZOCCOL
UNIONE CON TELAIO FISSO

i SOLUZIONE MIGLIORATIVA

— — LAVORAZIONI SUPPLEMENTARI
13.5%0.25-4.5x0.25-3%0.25
MEDIANTE NUOVO GRUPPO FRESA
ART.GF400S IDONEE A
MIGLIORARE LA GIUNZIONE
L 30 MONTANTE - TRAVERSO

5 4 3 45
T 7
75 135 | 35 35 |75 135 35
| | |
2 i)

—e ()%
—Giiﬁ AGBA

N
E
0.25

e/
2.0

7
2.0

L Z %

% MATERIALE DA ASPORTARE

1.7

=

0_1C

40022

 pId a STESSA LAVORAZIONE PER PROFILI
40023-40061-40069—-40041—
40006—-40024—-40016

MISURA DI TAGLIO

[

0.5 39.5

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

GRUPPO FRESA GOLD 400 INTESTATURA
40 FASCE TRAVERSI ZOCCOLI CON CANOTTO
27x80 ART. GF400

( Assicurarsi che il gruppo fresa assemblato
esegua le lavorazioni con le misure riportate )
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40011

Il !
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AVORAZIONE DI INTESTATURA FASCE TRAVERSI| ZOCcColl
UNIONE CON TELAIO APRIBILE

- SOLUZIONE MIGLIORATIVA

— — LAVORAZIONI SUPPLEMENTARI
13.5%0.25-4.5x0.25-3%0.25
MEDIANTE NUOVO GRUPPO FRESA
ART.GF400S IDONEE A
MIGLIORARE LA GIUNZIONE
L 3P MONTANTE - TRAVERSO

5 4 3 45
T7
7.5 135 | 35 35 |75 135 35
| |
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—GB@%B;&

N
E
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e/
2.0

e/
9.9

1

777/, MATERIALE DA ASPORTARE

1C 2] RN

40022

MISURA DI TAGLIO

L/

10 a STESSA LAVORAZIONE PER PROFILI

40023-40061-40069—-40041—
40006—-40024—40016

gﬂln:

N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:

GRUPPO FRESA GOLD 400 INTESTATURA
C FASCE TRAVERSI ZOCCOLI CON CANOTTO
U 27x80 ART. GF400

( Assicurarsi che il gruppo fresa assemblato

=

|

eseqgua le lavorazioni con le misure riportate )

40000 @/
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LAVORAZIONE TRAVERSO PER CAVALLOTTO INTERNO G123
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N.B. LE LAVORAZIONI PER CAVALLOTTO
INTERNO G123 SONO DA ESEGUIRE CON:
PRESSETTA COMALL ART.GA0O1
PRESSETTA OEMME ART.GA003
PRESSETTA TEKNA ART.GA007
PRESSETTA OEMME ART.GA008

Ta 11.7 o
B ©10.5
i
n
v 4 10061
a
2
trs)]
11.7
i N
| A
’KQ\\ ® 10.5
] -,

RIFERIMENTO MISURA
PROFILO SPALLATO
CON GRUPPO FRESA

ART.GF 400

RIFERIMENTO MISURA
PROFILO SPALLATO
CON GRUPPO FRESA

ART.GF 4008
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AVORAZIONE DI INTESTATURA FASCE TRAVERSI ZOCCOLI
UNIONE CON TELAIO VETRO A INFILARE

SOLUZIONE MIGLIORATIVA

LAVUORAZIONE SUPPLEMENTARE
cox0.25 MEDIANTE NuOvO
GRUPPO FRESA ART.GF420S
IDONEA A MIGLIORARE LA

GIUNZIONE MONTANTE-TRAVERSO

4 e9 4 4 a4S) 4

Ip]
J
X & <
N7 , i % ﬁ
C i
- 77/ MATERIALE DA ASPORTARE
_ N
2 \$8)
. 40103
- L~
§ ﬁ @ STESSA LAVORAZIONE PER PROFILI
% 40025 — 40026
.
& J
C 07
N.B. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:
GRUPPO FRESA GOLD 400 INTESTATURA
— U FASCE TRAVERSI ZOCCOLI VETRO AD

INFILARE CON CANOTTO 27x80 ART.GF420

( Assicurarsi che il gruppo fresa assemblato
esequa le lavorazioni con le misure riportate )
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INSERIMENTO TAPPO RIPORTO
CENTRALE ZR.Z. APERTURA

]

INTERNA - GIUNTO APERTO

TAPPO GT402
TAPPO GT402/A

1

— ]

39.0
ART. 40003

RIPORTO ART. 40153

)

40155

40155

e

3

N.B. CHIUDERE L'ASOLA DEL TAPPO SUPERIORE,
CON L*APPOSITO TAPPINO, PER EVITARE
INFILTRAZIONI D*‘ACQUA.

€

)

—

— ]

) |
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TAPPO GT402
IDONED PER RIPORTO
ART. 40003

TAPPO GT402/A
IDONEDO PER RIPORTI
ART. 40153-40003
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INSERIMENTO TAPPO RIPORTO
CENTRALE T.R.T. APERTURA
ESTERNA - DOPPIA BATTUTA

TAPPO GT404
TAPPO GT404/A

ART. 40003

RIPORTO ART. 40153

40064

40064

i
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N.B. CHIUDERE L‘ASOLA DEL TAPPO SUPERIORE,
CON L‘APPOSITO TAPPINO, PER EVITARE
INFILTRAZIONI D*‘ACQUA.

€

)

—

-

=

TAPPO GT404
IDONEO PER RIPORTO
ART. 40003

TAPPO GT404/A
IDONEDO PER RIPORTI
ART. 40153-40003
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LAVORAZIONE PER SISTEMA CARICAVETRO
PROFILO VETRO AD INFILARE
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NB. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON
PUNTA A DUE DIAMETRI ?d?16.3 ?d17
ART.GA013

E’ INDISPENSABILE ESEGUIRE

IL TIPO DI LAVORAZIONE
RAPPRESENTATA CON PANTOGRAFO
O TRAPANO A COLONNA.

POSIZIONE DISTANZIATORE ART.G131
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| — | —
G201 7 33 68 G201
1
G155 ]
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\
\
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LAVORAZIONE PER SISTEMA CARICAVETRO
PROFILO MAGGIORATO VETRO AD INFILARE
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PUNTA A DUE DIAMETRI ?d?16.3 ?d?7
ART.GAO13

E’ INDISPENSABILE ESEGUIRE
IL TIPO DI LAVORAZIONE
RAPPRESENTATA CON PANTOGRAFO
O TRAPAND A COLONNA.
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MISURA DI TAGLIDO
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SOLUZIONE MIGLIORATIVA
LAVORAZIONI SUPPLEMENTARI

13,5x0.25-4.5x0.25-3x0.25
MEDIANTE

NUOVO GRUPPO FRESA
IDONEE A

1
S [75 135

0.25

MATERALE DA ASPORTARE

40129

NB. LE LAVORAZIONI SONO DA
ESEGUIRE CON:
GRUPPO FRESA GOLD 400
INTESTATURA CELINO MONOBLOCCO
CON CANOTTO 27xB0 ART.GF440

(' Assicurars
esegua

i che il gruppo fresa assemblato
le lavorazioni con le misure riportate )
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LAVORAZIONE SU SPALLA MONOBLOCCO ART.40127
PER FISSAGGIO PROFILO SUPERIORE ART.40129
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LAVORAZIONE SU SPALLA MONOBLOCCO ART.40127
PER FISSAGGIO PROFILO CASSONETTO ART.O174
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FRESA A DISCO ?d?min 60 x L=5.5mm
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SCHEMA D ASSEMBLAGGIO SPALLA MONOBLOCCO ART.40127 E PROFILO SUPERIORE ART.40129

RONDELLE
B15-@5

FIG.A

VITI AUTOFILETTANTI
B4.8x32

rea

o

1) TAGLIO PROFILO SUPERIORE ART.40129 COME DA SCHEDA.

2) LAVORAZIONE SU PROFILO ART.40129 PER FISSAGGIO PROFILO ART.40127 COME DA SCHEDA.

3) LAVORAZIONE SU PROFILC ART.40127 E ART.8612 PER UTILIZZO CASSONETTO ART.9174 COME DA SCHEDA.

4) COSPARGERE LA CAMERA ESTERNA DEL PROFILO ART.40129 CON COLLANTE, ASSEMBLARE | PROFILI COME FIG.B,
AVVITARE IL PROFILO ART.40127 CON 2 VITI AUTOFILETTANTI 4.8x32 MUNITE DI RONDELLE.

5) ESEGUIRE IL MONTAGGIO DEL CASSONETTO ART.9174.
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SCHEMA PER APPLICAZIONE

SERRATURE E MANIGLIE
SU MONTANTE MAGGIORATO

SISTEMI

INDINVEST
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PER ALTRE APPLICAZIONI SERRATURE
NORMALI, ELETTRICHE, ANTIPANICO,
ANTISCASSO, SPECIALI; CONSULTARE
CATALOGHI SPECIFICI PER SISTEMI
INDINVEST-GOLD DELLE DITTE
CISA - ISEO - CORNI

DETTI CATALOGHI SONO DA RICHIEDERE DIRETTAMENTE ALLE
DITTE COSTRUTTRICI DELLE SERRATURE

CISA ISEOD SERRATURE CORNI SERRATURE
v. G, Oberdan,42 v. S. Girolamo,13 v. delle Nazioni,60
48018 Faenza ((RAD 22025 Pisogne (BS) 41100 MODENA

Tel, 0046-622854 Tel., 0364-86061 Tel, 099-413111
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SCHEMA SPESSORAMENTO VETRI

CAMPO DI UTILIZZO FERMAVETRI

E GUARNIZIONI

SISTEMI

INDINVEST
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APRIBILE AD ANTA-RIBALTA

BILICU VERTICALE

TABELLA DI SPESSORAMENTO VETRI

TELAID FISSO
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APRIBILE A SPORGERE

BILICU VERTICALE ECCENTRICO

A

N
/

APRIBILE A VASISTAS

BILICO ORIZZONTALE

m T(ASSELLI D'APPUGGIO
@ TASSELLI A CONTRASTO
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TABELLA DI SPESSORAMENTO VETRI
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TABELLA UTILIZZO FERMAVETRI/GUARNIZIONI
55 SOLUZIONE A 50 SOLUZIONE B
15 |7 N | 45 15 | > | 45
125 ||16 05| | 135 125 |16 05| | 135

NN
/121 - /121
9218 /113

—l Y | —l Y |
48 48
o0 SOLUZIONE C

15 |7 >—1 | 45

125 |[16 *0.5 135 N.B.

LE TABELLE RIPORTATE SONO TEORICHE.
o1 I DIVERSI ACCOPPIAMENTI DEVONO, DI
fﬂﬁ VOLTA IN VOLTA, ESSERE VERIFICATI
2114 IN QUANTO SIA LE TOLLERANZE SULLE
GUARNIZIONI CHE SUI PROFILI IN
ALLUMINIO POSSONO DARE RISULTATI

P DIVERSI DA QUELLI RIPORTATI.
—/l Y |
48
CAMP[]
DESCRIZIUONE SAGUOMA ART, D'IMPIEGO
Mmm
GUARNIZIONE ESTERNA APPOGGIO VETRO Z121 1.5
GUARNIZIONE FERMAVETRO A CHIODO ral e +3

GUARNIZIONE FERMAVETRO A CHIODO 918 | 35 145

GUARNIZIONE FERMAVETRO A PRESSIONE Z111 25 '-35

GUARNIZIONE FERMAVETRO A PRESSIONE Z113 4 +5

GUARNIZIONE FERMAVETRO AD INFILARE Z112 | 25 =35

GUARNIZIONE FERMAVETRO AD INFILARE Z114 4 +5

35 3|35 |37 | 3|1
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SISTEMI

INDINVEST

CQ@D 400

TABELLA UTILIZZO FERMAVETRI/GUARNIZIONI

SPESS.VETRO |GUARNIZIONE | OUARNIZIONE
INT. ART, SEZIONI FERMAVETRI
mm C 102 ) EST. ART.
SOL.A [SOL.B |SOL.C SOLUZIONE A-B-C SOL.A
’eﬂ‘% 355 35.5
— — — — — ’e—a‘ }e—a‘
- - - - | 40037 ] ] 40089 40077
- - B ) B _ 33 _ 33 33
— —
- B - - ~ | 40111 ] ] 40090 40078
;e% 30.5 30.5
— — — — — ’e—a‘ }e—a‘
- B - - ~ | 40039 ] ] 40091 40079
4 /121 918 |Z113 |Z114 @@ﬁ ﬁ@j @@j
6 /121 o9cl /111 |Z112 40007 I ] 40092ﬁ 40080 I ]
6 zie1 (918 [ZUB 2114 | ] e e
8 z121 921 |Z111 |Z112 | 40087 I ] 40093® 40081 I j_l
9 /121 918 /113 |Z114 LU ﬂﬁ ﬂﬁ
11 /121 9e1l /111 (/7112 40029 i ] 40094 U 40082 i ]
16 /121 918 |Z113 |Z114 — H"@ﬁ ﬁh
18 /121 o9cl /111 |Z112 40030 ﬂ 40095 j 40083 D
19 121|918 |z113 |Zi14 e — e
21 z121 921 [Z111 |Z112 | 40031 ﬂ 40096 j 40084 ﬂ
c4 /121 918 /113 |Z114 — jHl
co /121 9e1l /111 (/7112 40085 jl 40097 j
28 z121 |98 | - | - ] e
30 clel el =1 40086 J 40098 ~=J]
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SISTEMI® .:9%13 400
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TABELLA UTILIZZO FERMAVETRI/GUARNIZIONI
55 SOLUZIONE A 5 SOLUZIONE B
3405 | [ N | 4 3205 | [ N | 4
125 | [15 05| | 135 125 | [15 05| | 135

918 /113

—l —l

48 48
oo SOLUZIONE C
3105 | [ N 4
125 | [15 *05 135 N.B.
LE TABELLE RIPORTATE SONO TEORICHE.
K 2111 I DIVERSI ACCOPPIAMENTI DEVONO, DI
@OZ VOLTA IN VOLTA, ESSERE VERIFICATI
7114 IN QUANTO SIA LE TOLLERANZE SULLE
GUARNIZIONI CHE SUI PROFILI IN

ALLUMINIO POSSONO DARE RISULTATI

P DIVERSI DA QUELLI RIPORTATI.
—/l Y |
48
CAMP[]
DESCRIZIUONE SAGUOMA ART, D'IMPIEGO
Mmm
GUARNIZIONE ESTERNA APPOGGIO VETRO Z121 1.5
GUARNIZIONE FERMAVETRO A CHIODO ral e +3

GUARNIZIONE FERMAVETRO A CHIODO 918 | 35 145

GUARNIZIONE FERMAVETRO A PRESSIONE Z111 25 1-35

GUARNIZIONE FERMAVETRO A PRESSIONE Z113 4 +5

GUARNIZIONE FERMAVETRO AD INFILARE Z112 | 25 =35

GUARNIZIONE FERMAVETRO AD INFILARE Z114 4 +5

35 3|35 |37 | 3|1
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INDINVEST

CQ@D 400

TABELLA UTILIZZO FERMAVETRI/GUARNIZIONI

SPESS.VETRO |GUARNIZIONE | OUARNIZIONE
INT. ART, SEZIONI FERMAVETRI
mm C 102 ) EST. ART.
SOL.A [SOL.B |SOL.C SOLUZIONE A-B-C SOL.A
’eﬂ‘% 355 35.5
— — — — — ’e—a‘ }e—a‘
- - - - | 40037 ] ] 40089 40077
- - B ) B _ 33 _ 33 33
— —
- B - - ~ | 40111 ] ] 40090 40078
;e% 30.5 30.5
— — — — — ’e—a‘ }e—a‘
- B - - ~ | 40039 ] ] 40091 40079
3 /111 918 |Z113 |Z114 @@ﬁ ﬁ@j @@j
4 /111 o9cl /111 |Z112 40007 I ] 40092ﬁ 40080 I ]
S ZIL (918 [ZUB |24 | ] e e
6 Z111 921 |Z111 |Z112 | 40087 I ] 40093® 40081 I j_l
8 /111 918 /113 |Z114 LU ﬂﬁ ﬂﬁ
9 /111 9e1l /111 (/7112 40029 i ] 40094 U 40082 i ]
15 /111 918 |Z113 |Z114 — H"@ﬁ ﬁh
16 /111 o9cl /111 |Z112 40030 ﬂ 40095 j 40083 D
18 Zi11 |918 |7113 |Zi14 e — e
19 Z111 921 [Z111 |Z112 | 40031 ﬂ 40096 j 40084 ﬂ
3 /111 918 /113 |Z114 — jHl
c4 /111 9e1l /111 (/7112 40085 jl 40097 j
27 Z111 o1 | - | - ] e
=c A Jeb T ] T | 40086 J 40098 ~=J]
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GUARNIZIONE DI TENUTA GIUNTO APERTO Z101
POSSIBILI TIPOLOGIE DI APPLICAZIONI

SCALA 11

Z101 é}

SCALA L2

RIFERIMENTO MISURA INTERNDO PROFILO

SOLUZIONE 1 SOLUZIONE 2 SOLUZIONE 3

< 2| | < Y -
& 7901 z101 7901 L & 7907 7907 S
ZJ % SIRE
> - s | £ S e

o £ =
O = O|o
= zi01 z101 ™ = % % =
= T| | £ ol | &
| v | S =
L N L = %
L 7901 z101 7901 R L 7907 7907 L
v v Lo

%
45 | L 7101 | 45 1000 1000
RIFERIMENTO MISURA RIFERIMENTO MISURA RIFERIMENTO MISURA L
MAX 2000 mm
N~4 PEZZI ART.Z901
ANGOLI VULCANIZZATI N~4 PEZZI ART.Z907 N~1 PEZZO ART.Z908 L x H
ANGOLI VULCANIZZATI TELAIO VULCANIZZATO

N~2 PEZZI L ART.Z101 VEDI MODULO D*ORDINE
N~2 PEZZI H ART.Z101

PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI: Le superfici da incollare devono essere pulite, lisc
ed asciutte. Eventualmente sgrassarle con un solvente,

ESECUZIONE DELLA GIUNZIONE:Applicare un minimo quantitativo di adesivo trasparentq
clanoacrilico su una sola delle superfici e subito unire le due parti muovendole

leggiermente una contro l‘altra. Dopo poche decine di secondi la presa e’ gia’ buol
Uade
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GUARNIZIONE GIUNTO APERTO TELAIO VULCANIZZATO

i

O

INIDINVYIBS T

CLIENTE

SCHEDA n~

“ontiere

dato

bagettoMODULO D'ORDINE ART.Z908 |, NERO

+
TOLLERANZA GUARNIZIONE

SCALA Lie

SCALA 11

7101 %@

URDINARE GOMMA L x H

INTERNO PROFILO

TIPO | L

LARGHEZZA

H = ALTEZZA |[NUMERD PEZZI
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QUARNIZIONE ESTERNA APPOGGIO VETRO TELAIO VULCANIZZATO

QD CLIENTE SCHEDA n~
DQ Contiere data
TRITASYEST |yt MODULOD D'ORDINE ARTZ906  |:  NERD
TOLLERANZA GUARNIZIONE iu7 A SCALA 1
LUCE VETRO Z111

SCALA Lie

UORDINARE GOMMA L x H

i

i

TR0

L = LARGHEZZA | H = ALTEZZA

NUMERD PEZ/]

GEN 2005
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